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Jos 40 000 ihmistä 
tekee tiedonsiirtoa 
manuaalisesti 
Suomessa 
vuosittain, niin 
montako heistä on 
rakennusalalla?

Missä tämä meillä tapahtuu ja miksi?



OPP, Order Penetration Point, tilauksen 
kohdennuspiste

Suunnittelu,
osto

Osavalmistus Kokoonpano Lopputuote-
varasto

lähde: https://www.logistiikanmaailma.fi/tuotanto/tilauksen-kohdennuspiste-opp/

Varasto-ohjautuva tuotanto  (Make-To-Stock, MTS)

Tilauksesta kokoonpano  (Assemble-To-Order, ATO)

Tilauksesta valmistus 
(Make-To-Order, MTO)

Tilauksesta suunnittelu
(Engineer-To-Order, ETO)

Toimitus
asiakkaalle

Rakennustuotanto kytkee työmaahan neljä eri tyyppistä valmistuslinjaa ja valmistavan teollisuuden tuotantostrategiaa
Haaste digitalisaatiolle: miten yhdistää digitalisaation avulla rakennustuoteteollisuus ja rakentaminen?

OPP

OPP

OPP

Betoni-
elementit

Keittiöt

Sähkö-
keskukset

TATE-
materiaalit

OPP



Jokaisella erityyppisella toimitusketjulla on 
erilainen suunnittelu-tilaus-toimitustapa

1. Tiedot eri tietomalleissa (ARK, RAK ja TATE)
2. Tietoja käytetään eri tavoin: tilaus toimitusketju koostuu erilaisesta 

transaktioketjusta
3. Yksikään ei toimi tällä hetkellä digitaalisesti, vaan manuaalisesti
4. Tietovirta katkeaa samaan kohtaan: rakennusalan ja 

rakennustuoteteollisuuden välille
5. Jokainen toimitusketjutyyppi vaatii erilaisen tietoteknisen ratkaisun
6. Saman toimitusketjutyypin tuotteiden toimitusketjut pystytään 

hallitsemaan samalla logiikalla, samoilla teknisillä ratkaisuilla
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Rakentamisen prosessiSuunnitteluprosessi

Hanke-
kehitys

Laskenta
Rakennesuunnitte

lu

Arkkitehtisuunnittelu

”Tahtituotanto”

Talotekninen suunnittelu

.ifc

Hankinta

Aikataulun
suunnittelu

Missä tietovirta katkeaa TATE-tuotteissa?

”BIM-pohjainen suunnittelu”
Työmaan tuotannonohjaus:
aikatauluohjaus ja logistiikka

L2-suunnitelma
”DWG-siilo”

Kustannusmalli

Toteutussuunnittelu
ARK-,RAK-,TATE-mallit

Yhdistelmämallit ifc-formaatti
”Natiivimallisiilo”

Laskenta
”Laskentakaavasiilo”

Alaurakoitsijoiden
suunnittelu ja 

materiaalihankinnat

Valmistus

Toimitus

Tukku:
tilaus

Kotiin-
kutsu

Osa-
toimitus

+

OPP

Terminaali

Esi-/materiaalivalmistajan
BIM/CAD/CAM+ERP

Valmistuksen materiaalivirrat
tuotannon karkea ja hienokuormitus

Logistiikka

Toimitusketjujen prosessit

Hankinta
AU-suunnittelu
ja hankinnat



Tietomallien tietojen sijasta käytämme 2D-kuvia

Siirto-
tiedosto

Johdot tai pisteet -tunnistustoiminne

Symbolin tunnistaminen

Symbolin laskenta 
automaattisesti

Kohdistus pakettirekisterin artikkeliin

Suunnitelma PDF:nä

Rasterikuva tai alkiokuva

Toisin sanoen: sen sijaan että välittäisimme tietoa (rakenteellisessa muodossa)
otamme tiedosta kuvan ja lähetämme sen eteenpäin. Kuvan tulkinta takaisin tiedoksi vie aikaa,

maksaa paljon ja tuottaa huonomman tiedon, kuin mitä meillä alun perin oli tietomallissa.



Miten ratkaisemme ongelman TATE:ssa?



Tiedon virtauttaminen työn ja materiaalin virtauttamiseksi 

1. Tietomallista osaluettelo

...jonka voi rikastaa tilaukseksi hankintajärjestelmässä (tai data-alustalla) koneellisesti tuotantojärjestelmää varten

Sijainti
(esim. 
asunto)

Osa 
suunnittelu 
tunnus

Osan 
suunnittelu
-nimi

Halkaisija Määrä

53 T-LVI-06-01-
003

Kanavan T-
yhde

125 2

Sijainti täsmä-
toimitukselle

GTIN-13 Toimittajan 
ostonimike

Määrä

53 123456789
123

T-kappale 90 125 
ABC

2

Asunto 53: tuloilmakanavan 
125 mm T-haara

Osaluettelo vakioiduilla suunnittelunimikkeillä (E-BOM) Osaluettelo valitun toimittajan ostonimikkeillä (M-BOM)

Sääntöpohjainen
automatiikka

esim.
hankintajärjestelmässä

2. Osaluettelosta tilausrivi

8

Konekäsiteltävä yksilöintikoodi

Konekäsittely:
ohjelmistorobotiikka,
algoritmi tai
sääntö, jolla
suunnittelunimikkeestä
rikastetaan ostonimike

Tuotelisätieto koneellista 
käsittelyä varten: tekniset
attribuutit tuotetyyppikohtaisesti

Konekäsittely:
1) tiedon siirto (export)
mallista tietokantaan ja
2) tietojen rikastaminen
muista lähteistä

Avain toteutuneen
hiilijalanjäljen 
koneelliseen
laskentaan

Aloitteessa kansallisesti 
vakioitavaksi tarkoitettu tieto Tuotetiedot 

rakenteellisessa 
muodossa digitaalista 
luovutusta varten



Edessämme on loistava, digitalisoitu
tulevaisuus, jonne voimme päästä
vain yhdessä.



Kiitos!


	Dia 1: Eri toimitusketjutyyppien tieto virtautetaan erilaisin ratkaisuin
	Dia 2
	Dia 3: Rakennustuotanto kytkee työmaahan neljä eri tyyppistä valmistuslinjaa ja valmistavan teollisuuden tuotantostrategiaa
	Dia 4: Jokaisella erityyppisella toimitusketjulla on erilainen suunnittelu-tilaus-toimitustapa
	Dia 5: Missä tietovirta katkeaa TATE-tuotteissa?
	Dia 6: Tietomallien tietojen sijasta käytämme 2D-kuvia
	Dia 7: Miten ratkaisemme ongelman TATE:ssa?
	Dia 8
	Dia 9: Edessämme on loistava, digitalisoitu tulevaisuus, jonne voimme päästä vain yhdessä.
	Dia 10

